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Yiizey Metod Kullanim Asinma Sertlik
Tas tipi i : = =
gpm | Takm | Paslanmaz | Demir | Ajuminyum | gy Egeleme | Ultrasonik | Islak | Kuru U AL | LT
celigi celik olmayan 5=hizli 5=Sert
RA X X X X X X 2 4
EDM Blue X X X X X X 2 4
EDM X X X X X X 3 3
GP X X X X X X 3 3
Premium White X X X X X 3 3
0il -treated X X X X X X 3 3
Diemaker X X X X X X X 4 2
Moldmaker Plus X X X X X 4 2
Moldmaker X X X X X X X X 4 2
Rough Out X X X X X 4 2
Super Fine X X X X X 4 2
Ultra -Soft X X X X X X 5 1
GESSWEIN Taslari ve Ozellikleri
Tip Asindirici Karakteristik ve Kullanim
Diemaker . En popdler tagimizdir. Orta-sert aliminyum oksit taglarin hizli kesme ozelliklerini bir arada sunar ve orta hizda aginmaktadirlar.
Aluminyum Genel amacli taglama igin idealdir. Kalip celigi ve aliiminyum icin sert ve yumusak siniflarda, berilyum bakir ve zamak in 6n
. oksit caligmasi bu tasla yapilabilir. Eeleme makinasinda veya ultrasonik makinasinda kullanilabilir.
EDM EDM tag sert olan yiizeyi agindirr. Elektriksel desarjl yiizey isleminde diger taglara gore daha hizli netice verir. Muhteviyatinda hizl kesme
Premium aluminyum iglemi igin ekstra keskin premium-aliiminyum oksit vardir. Baglayicisi 6zel bir kil sayesinde keskin kdseleri ile iyi sekil tutar. Tas yavas
. oksit asinir, hizl keser ve yiiklemeye mukavimdir. Elle veya egeleme makinasi veya ultrasonik bir makina ile miikemmel sonuglar elde edilir.
EDM Blue Bilindik EDM taslardan daha serttir. EDIM Mavi taglar e§eleme makinalari veya ultrasonik makinalar igin tasarlanmistir. Elektriksel desarjli
Premium aluminyum  Sertlestirilmis yizeylerin islenmesi igindir. Bir egeleme el aleti ile kullaniidiginda ok daha hizli bir sekilde yizeyi agindirir. Hizli kesme
. oksit hareketi ve ilave sertlik igin az miktarda kobalt mavi, ekstra keskin, premium sinif aliiminyum oksit igerir. Yavasca asinir, hizl keser ve
yiklenmeye mukavimdir.
Oil Treated . Sert bir tastir, genel amagli olup aliiminyum oksit tagtan olusur. Uretim esnasinda ya§ emdirilmistir, bu taslar 6n yaglama olmaksizin kuru
BEyﬂZ aluminyum olarak kullanilabilir. Ince kesim olanagi sunar. EGeleme makinasi veya ultrasonik makine ile kullanimda daha iyi sonug verir.
oksit
Moldmaker Kolay sekillenebilir tas ile yiizey parlatma. Orta yumusak, hizli aginan, fazla yiiklenmeyen ve hizl kesim saglar. Ozel olarak formiile edilmis

Premium silikon
karbir

olan silikon karbiir agindiricidan yapilmigtir. Her tiirlii gelik ve demir digi metaller igin idealdir. Elle veya bir egeleme aleti ile kullanilabilir.

Moldmaker Plus

Premium silikon
karbir

Yesil silikon karbtirden imal , orta yumugak yapidadir, Moldmaker tasa gore daha hizii eriyen yapidadir. Ozel olarak formile edilmis olan silikon karbir
asindincidan Gretilmigtir. Yiizey ve yancap taslama igin iyi bir segimdir. Tim 6n sertlestirilimis takim celikleri tizerinde ipeksi mat bir yiizey tretmek igin
28HRC SAE 60HRC A2 ve M2 ile 4130 malzemelerde, ayrica kaba aliminyum, berilyum bakir ve zamak igin de kullanilabilir.

RA

Aluminyum
oksit

Bu altiminyum oksit taslar esneklik igin idealdir, essiz organik regine bazl baglama ajani ile yapistirilir, yarik parlatma, derin araliklar ve diger zor ulagilan
kalip yiizeyleri igin bire-bir dir. EDM yiizeyini kaldirmada da iyi netice verir. Sekillerini koruyan ve hatta calisma esnasinda kinlmaya kars! yiiksek esneme
kapasitesine sahiptir. Agir calisma sartlarina uygundur. Diger ayni kum taslara gore daha az talag kaldinr. Egeleme makinasi ile veya elle kullanilabilir.

GP

Beyaz aluminyum
oksit

Sadece en iyi malzemeler ile yapilmig genel amagli taglar: ekstra keskin, saf beyaz aliiminyum oksit taneleri, 6zel olarak formiile edilmis bag ve 6zel bir
bilesime sahiptir. lyi keser, kalibin seklini iyi tutar ve yiikiemeye karsi dayanikiidir. EDM ve ttim sertlestirilmis celiklerin islenmis yiizeylerinin kullanima
uygundur.

Premium White

Premium aluminyum
oksit

Premium sinif, saf beyaz aliiminyum oksit taglar ozel yiiklemeye kars! formilize edilmistir. Ttim celiklerde miikemmel sonuglar alinir, A2 D2 ve P20 M2
dan daha sert, 420SS ve SAE4130 den daha yumusak. Yari-sert, kalip parlatmada genel amagl iyi sonug verir. EGeleme aleti ve ultra sonik makinada
kullanilr.

SuperFine Celik yiizeylerin parlatimas icin kullanilabilir en yumusak taglardandir.
Toz haline getirilmis Ince toz aluminyum oksit igerir. Gok hizl aginir ve yiizeyi ¢izmez yapidadir. Elmas pasta kullanmadan énceki son finig tagidir. P20 ve 420SS celikler igin
aluminyum oksit mikemmel bir segimdir. Daha yumusak olan ultra yumugak taglar vardir.

Ultra Soft Bu altiminyum oksit taslar ekstra yumugak yapigtinci ajan ile birlegtiriir.
Beyaz aluminyum Moldmaker taglardan daha hizii bir aginma sergiler. Tim yumugak metallerde kullanim igin formiile edilmistir. Alliminyum, paslanmaz celik, piring,
oksit berilyum ve zamakta kullanilir. Gok yumusak, hizll kesim ve ¢ok hizil aginma ile metal yiizeyde yikleme yapmaz.

Rough Out Biiyiik, kaba, nispeten yumusak aliiminyum oksit taglardan olugur. Hizll kesme saglar cabuk aginir. Hizli ve kaba yiizey isleme icin tasarlanmigtir. Yiizey

Aluminyum
oksit

markalama isaretlerini kaldirmak igin iyi sonug verir. Derin isleme izlerini silmek iginde kullanilir. Ayrica demir pasi gikarmada iyi netice verir.
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EDM GAZ TASLARI

EDM tasi sert olan yiizeyi asindirir. Elektiriksel desarjli yiizey isleminde diger taslara gore daha hizli netice verir. Muhteviyatinda hizli kesme iglemi igin
ekstra keskin premium-aliiminyum oksit vardir. Baglayicisi 6zel bir kil sayesinde keskin koseleri ile iyi sekil tutar. Tas yavas asinir, hizli keser ve yiiklemeye
mukavimdir. Elle veya egeleme makinasi veya ultrasonik makina ile miikemmel sonuclar elde edilir.

4x4x100 Tip Kum Sip. No 6x13x150 Tip Kum Sip. No
u 61 120 415-0610 e 6124 120 425-6124
62 180 415-0620 6184 180 425-6184
622 220 415-0622 6204 220 425-6204
63 320 415-0630 6304 320 425-6304
64 400 415-0640 6404 400 425-6404
66 600 415-0660 6604 600 425-6604
1,5x6x150 Tip Kum Sip. No 13x13x150 Tip Kum Sip. No
mEn 6110 180 425-6110 . 6125 120 425-6125
6210 220 425-6210 6185 180 425-6185
6310 320 425-6310 6205 220 425-6205
6410 400 425-4610 6305 320 425-6305
6610 600 425-6610 6405 400 425-6405
6605 600 425-6605
3x6x150 Tip Kum Sip. No 6x20x150 Tip Kum Sip. No
= 6121 120 425-6121 6129 120 425-6129
6181 180 425-6181 B 6189 180 425-6189
6201 220 425-6201 6209 220 425-6209
6301 320 425-6301 6309 320 425-6309
6401 400 425-6401
6601 600 425-6601 6x25x150 Tip Kum Sip. No
6012 120 425-6012
6 x6x150 Tip Kum Sip. No R 6112 180 425-6112
= 6122 120 425-6122 6212 220 425-6212
6182 180 425-6182 6312 320 425-6312
6202 220 425-6202

6302 320 425-6302 13 x 25 x150 Tip Kum Sip. No
6402 400 495-6402 6127 120 425-6127
6602 600 495-6602 - 6187 180 425-6187
6207 220 425-6207
10x10 x 150 Tip Kum Sip. No 6307 320 425-6307

. 6128 120 425-6128 - -
6188 180 425-6188 25 x 25 x 150 Tip Kum Sip. No
6208 220 425-6208 6126 120 425-6126
6308 320 425-6308 6186 180 425-6186
6206 220 425-6206
6306 320 425-6306
1,5x13x150 Tip Kum Sip. No yuvarlak Tip Kum Sip. No
ez 6120 120 425-6120 06 x 150 E122 120 425-0122
6180 180 425-6180 & E182 180 425-0182
6200 220 425-6200 E222 220 425-0222
6300 320 425-6300 E302 320 425-0302
6400 400 425-6400 E402 400 425-0402
6600 600 425-6600 E602 600 425-0602
3x13x150 Tip Kum Sip. No iicgen Tip Kum Sip. No
i) 6123 120 425-6123 6 x 150 6172 120 425-6192
6183 180 495-6183 A 6272 180 425-6292
6203 220 425-6203 6372 320 425-6392

6303 320 425-6303 N ) .
6403 400 425-6403 uggen Tip Kum Sip- No
6603 500 425-6603 10 x 150 6178 120 425-6198
A 6278 180 425-6298
6378 320 425-6398
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DIEMAKER GAZ ARI

En popiiler tagimizdir. Orta-sert aliminyum oksit taslarin hizli kesme ozelliklerini bir arada sunar ve orta hizda asinmaktadirlar. Genel amagli taglama
icin idealdir. Takim celigi ve aliiminyum igin sert ve yumusak siniflarda, berilyum bakir ve zamak in 6n ¢alismasi bu tasla yapilabilir. Ejeleme makinasinda

veya ultrasonik makinasinda kullanilabilir.

4x4x100 Tip Kum Sip. No 6 x 20 x 150 Tip Kum Sip. No
= 1 150 415-0010 e 2109 150 405-2109
2 220 415-0020 2209 220 405-2209
3 320 415-0030 2309 320 405-2309
4 400 415-0040 2409 400 405-2409
6 600 415-0060 2609 600 405-2609
9 900 415-0090 2909 900 405-2909
1,5x6x150 Tip Kum Sip. No 3x25x150 Tip Kum Sip. No
= 2210 220 405-2210 T 2311 320 405-2311
2310 320 405-2310 2411 400 405-2411
2410 400 405-2410 2611 600 405-2611
2610 600 405-2610
2910 900 405-2910 6 x 25 x 150 Tip Kum Sip. No
ey 2312 320 405-2312
2412 400 405-2412
3x6x150 Tip Kum Sip. No 2612 600 405-2612
3 2101 150 405-2101 - i
2201 220 405-2201 13 x 25 x 150 Tip Kum Sip. No
2301 320 405-2301 - 2107 150 405-2107
2401 400 405-2401 2207 220 405-2207
2601 600 405-2601 2307 320 405-2307
2901 900 405-2901 2407 400 405-2407
2607 600 405-2607
6x6x150 Tip Kum Sip. No 2907 900 405-2907
B 2102 150 405-2102 - -
2202 220 405-2202 25 x 25 x 150 Tip Kum Sip. No
2302 320 405-2302 2106 150 405-2106
2402 400 405-2402 2206 220 405-2206
2602 600 405-2602 2306 320 405-2306
2902 900 405-2902 2406 400 405-2406
2606 600 405-2606
10x10 x 150 Tip Kum Sip. No i -
2108 150 405-2108 yuvarlak Tip Kum Sip. No
. 2208 220 405-2208 06 x 150 3102 150 405-3102
2308 320 405-2308 P 3202 220 405-3202
2408 400 405-2408 3302 320 405-3302
2608 600 405-2608 3402 400 405-3402
2908 900 405-2908 3602 600 405-3602
3902 900 405-3902
1,5x13 x150 Tip Kum Sip. No
= 2100 150 405-2100 yuvarlak Tip Kum Sip. No
2200 220 405-2200 210 x 150 3108 150 405-3108
2300 320 405-2300 3208 220 405-3208
2400 400 405-2400 ‘ 3308 320 405-3308
2600 600 405-2600 3408 400 405-3408
2900 900 405-2900 3608 600 405-3608
3x13 x150 Tip Kum Sip. No yuvarlak Tip Kum Sip. No
b 2103 150 405-2103 @13 x 150 3105 150 405-3105
2203 220 405-2203 3205 220 405-3205
2303 320 405-2303 ‘ 3305 320 405-3305
2403 400 405-2403 3405 400 405-3405
2603 600 405-2603 3605 600 405-3605
2903 900 405-2903 iiggen Tip Kum Sip. No
6 x13 x 150 Tip Kum Sip. No 6 x 150 2172 150 405-2192
2104 150 405-2104 2272 220 405-2292
- 2204 220 405-2204 A 2372 320 405-2392
2304 320 405-2304 2412 400 405-2492
2404 400 405-2404 liggen Tip Kum Sip. No
2604 600 405-2604
2904 900 405-2904 10 x 150 21T8 150 405-2198
22T8 220 405-2298
13 x 13 x 150 Tip Kum Sip. No A 2318 320 405-2398
2105 150 405-2105 2418 400 405-2498
. 2205 220 405-2205
2305 320 405-2305
2405 400 405-2405
2605 600 405-2605
2905 900 405-2905
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LT Tas Tutucu Ayarlanabilir Tas Tutucu
Uriin Sip. No Uriin Sip. No
R |7 Tos Tutucu 403-1020 Ayarlanabilir tas tutucu 403-1000
*Bir tarafi 3x6° lik, diger tarafi i *3 mm saplh makinada kullanima uygun
3x13 ve 6x6’ lik taslar igin. ~ gaz tasi ve seramik tas tutucusu.

Kalem Tip Tas Tutucu Ekonomik Tip Tas Tutucu

Uriin Sip. No Uriin Sip. No
—GEEEe=  _Kalem Tip Tas Tutucu 403-0050 Ekonomik Tip Tas Tutucu 403-1015
*4x4° |k taslar igin. *3 mm sapli makinada kullanima uygun

gaz tasi ve seramik tas tutucusu.

Cift Tarafli Kullanim icin Tas Tutucu
.
Renk Sip. No

e TSiyan 403-0102 iriin Sip. No

e e »— _Mavi 403-0101 Tas Tutucu 403-0200
Kirmizi 403-0103 *6x13’ liik taslar igin.
3 1i Set 403-0120

*Yuvarlak veya 6x6’ lik taslar icin.

ST-38 Tas Tutucu

Uriin Sip. No
Biiyiik Tas Tutucusu 403-1010
*3 mm sapli bilylik gaz tasi tutucusu makinada
kullanim igin.

Mini Tip Tas Tutucu

Uriin Sip. No
Mini Tas Tutucu 403-1040
*3 mm kalinhga kadar.

Norton India Kombinasyon Ekonomik Bileyleme Tasi

Uriin Sip. No
L . 100x44x16 mm 361-1344
Uriin Sip. No - 150x50%25 mm 361-0064
Genisligi 1 mm tas icin. 351-0291 203x50x25 mm 361-0084
Genisligi 2 mm tas icin. 351-0292

Genisligi 4 mm tas igin. 351-0270
Genisli§i 6 mm tas igin. 351-0271
Genisligi 10 mm tas igin. 351-0272
@ 3 mm tas igin. 403-0011
3’ i set (4-6-10 mm) 351-0273

I F4



MAViI RENKLIi SAPLI TA

www.sbsteknik.com

Gesswein
USA

MINYUM OKSIT) 120 KUM

0 10x20

O 13x16 0 13x16 O 6x8 0 5,5x10 O 5x8 0 11x20
B41 B42 B43 B44 B45 B51 B52
308-0410 308-0420 308-0430 308-0440 308-0450 308-0510 308-0520
O 6x16 O 3x6 0 16x2,5 0 13x3 0 13x3 0 20x6 0 13x8
B53 B55 B71 B72 B73 B81 B82
308-0530 308-0550 308-0710 308-0720 308-0730 308-0810 308-0820
O 6x8 0 13x16 0 6x6 0 3x6 0 3x10 0 2.5x6 0 16x18
B84 BI1 B92 BY96 B97 B98 B101
308-0840 308-0910 308-0920 308-0960 308-0970 308-0980 308-1010
D 16x5 0 8x10 0 6x6 0 11x18 0 10x13 213 210
B103 B104 B105 B111 B112 B121 B122
308-1030 308-1040 308-1050 308-1110 308-1120 308-1210 308-1220
05 03 26 0 13x13 0 10x13 0 10x10 0 6x13
B123 B124 B125 B131 B132 B133 B135
308-1230 308-1240 308-1250 308-1310 308-1320 308-1330 308-1350
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A 2x6 A 2,5x4 A 2,5x6 O 3x6 O 3x10 ? 3x13
W140 Wi41 w142 Wi144 w145 Wi46
308-1400 308-1410 308-1420 308-1440 308-1450 308-1460
0 4x1,5 O 4x6 O 5x6 0 5x10 0 5x13 O 6x3
W148 w149 w152 Wi153 W154 W158
308-1480 308-1490 308-1520 308-1530 308-1540 308-1580
A 6x6 A 6x8 A 6x10 0 6x13 O 6x20 0 8x1,5
W160 Wie61l w162 W163 Wi64 W165
308-1600 308-1610 308-1620 308-1630 308-1640 308-1650
O 8x8 A 8x10 O 8x13 O 8x20 A 10x6 A 10x10
W168 W169 W170 w171 W174 W175
308-1680 308-1690 308-1700 308-1710 308-1740 308-1750
O 10x13 O 10x25 O 13x1,5 A 13x3 A 13x6 0 13x10
W176 W178 Wi81 w182 Wi183 w184
308-1760 308-1780 308-1810 308-1820 308-1830 308-1840
0 13x13 O 13x20 O 13x25 0 16x1,5 0 20x3 0 20x6
W185 W186 w187 W190 W200 w201
308-1850 308-1860 308-1870 308-1900 308-2000 308-2010
A 20x10 O 20x20 0 22x1,5 0 22x3 @ 25x3 O 25x6
W202 W204 W210 w211 W215 W216
308-2020 308-2040 308-2100 308-2110 308-2150 308-2160
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0 13x16 ? 13x16 O 6x8 A 5,5x10 O 5x8 ? 11x20 A 10x20
B41 B42 B43 B44 B45 B51 B52
60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum
313-0410 313-0420 313-0430 313-0440 313-0450 313-0510 313-0520

0 6x16 O 3x6 O 16x2,5 O 13x3 O 13x3 A 20x6 O 13x8
B53 B55 B71 B72 B73 B81 BS2
60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 80 Kum
313-0530 313-0550 313-0710 313-0720 313-0730 313-0810 313-0820
O 6x8 ? 13x16 A 6x6 A 3x6 9 3x10 A 2.5x6 O 16x18
B84 BI1 B92 B96 B97 B98 B101
80 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum
313-0840 313-0910 313-0920 313-0960 313-0970 313-0980 313-1010

@ 16x5 0 8x10 A 6x6 0 11x18 0 10x13 213 210
B103 B104 B105 B111 B112 B121 B122
60 Kum 60 Kum 100 Kum 80 Kum 100 Kum 60 Kum 60 Kum
313-1030 313-1040 313-1050 313-1110 313-1120 313-1210 313-1220
a5 a3 a6 0 13x13 O 10x13 ? 10x10 0 6x13
B123 B124 B125 B131 B132 B133 B135
80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum
313-1230 313-1240 313-1250 313-1310 313-1320 313-1330 313-1350

USA
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A 2x6 A 2,5x4 A 2,5x6 A 3x6 0 3x10 0 3x13
W140 w141 Wi42 W144 W145 W146
100 Kum 100 Kum 100 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum
313-1400 313-1410 313-1420 313-1440 313-1450 313-1460

? 4x1,5 A 4x6 A 5x6 A 5x10 @ 5x13 0 6x3
w148 Wi149 w152 W153 W154 W158
80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum
313-1480 313-1490 313-1520 313-1530 313-1540 313-1580
O 6x6 O 6x8 9 6x10 0 6x13 A 6x20 O 8x1,5
W160 Wie6l w162 W163 W164 W165
80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum
313-1600 313-1610 313-1620 313-1630 313-1640 313-1650
O 8x8 0 8x10 0 8x13 0 8x20 O 10x6 9 10x10
W168 W169 W170 Wi171 W174 W175
80 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum
313-1680 313-1690 313-1700 313-1710 313-1740 313-1750
0 10x13 O 10x25 0 13x1,5 ? 13x3 0 13x6 ? 13x10
W176 W178 w181 w182 W183 w184
60 Kum 60 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum 80 Kum
313-1760 313-1780 313-1810 313-1820 313-1830 313-1840

? 13x13 O 13x20 O 13x25 0 16x1,5 0 20x3 0 20x6
W185 W186 w187 W190 W200 w201
60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum 60 Kum
313-1850 313-1860 313-1870 313-1900 313-2000 313-2010
O 20x10 O 20x20 @ 22x1,5 @ 22x3 @ 25x3 O 25x6
W202 W204 W210 w211 W215 W216
60 Kum 60 Kum 80 Kum 80 Kum 60 Kum 60 Kum
313-2020 313-2040 313-2100 313-2110 313-2150 313-2160
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Cera Tekerlekler Kesme Tasi (Separe Taslar)

Uriin Ebat  Max. Rpm  Sip. No

Silikon Karbur @ 22x0,6 14000 845-1017
Silikon Karbir @ 22x0,6 14000 845-1020
Silikon Karbir @ 25x0,6 14000 845-1021
Devrimsel nitelikte olan bu drtin, lastik taslyici malzeme igerisinde Aliminyum Oksit @ 25x0,6 25000  845-1022
seramik partikiilleri ihtiva etmektedir. Sahip oldugu 6zel nitelikleri Aliiminyum Oksit 31,7 x 0,63 21000 845-1024
seramik agindiricinin parlatma ytizeyinde her zaman yiiksek verimli ve Aliiminyum Oksit  38,1x1,27 21000  845-1025
tikanma olmadan calismasini saglar. Yumusak metal (altin gtimis) ,
celik ve paslanmaz celik ve platinyum gibi sert metaller i¢in uygundur.
Kaba kum (kirmizi , mavi) hizl keser ; orta (yesil, mor) ¢izikleri kaldirr;
ince kum (portakal) hafif gizikleri kaldirir ve yiizeyi inceltir polisaja
hazirlar. Cera Tekerlekler 1,58mm merkez delige sahip Maks. Galisma
hiz1 18.000 dev/dak dir.

. Kirmizi Mavi Yesil Portakal
Olgiiler 80 Kum 120 Kum 220 Kum 500 Kum

(mm)  Sip.No Sip. No Sip. No Sip. No
18x3  352-0101 352-0102 352-0103 352-0104

18 x2 - 352-0108 352-0109 352-0111
18 x 1 - 352-0114 352-0115 352-0117
Tekerlek Model Parlatma Lastikleri

Geleneksel ama miikemmel, Dedeco parlatma lastikleri yillardir Olgiiler Beyaz 100 kum

kalipgilarin tezgahlarindan inmeyen, size diiz kenar veya bigak kenarlar | (mm) Sip. No

ile calisma esnekligi saglayan ve her metali parlatmayi basarabilen 15,8 x 2,38 145-0111 e s [

yilksek kaliteli bir driindir. 15,8 145-0113

Maks. Galisma hizi 21.000 dev/dak. 22,3x 3,18 145-0115 2 . & 1
203 us-ot7 o

4 renkte farkl kumlarda mevcuttur. — -

« Kahverengi (aluminyum oksit): Uzun siire dayanikli hizli ve Olgiller Kahverengi 120 kum

hassas olan veya olmayan metal asindirma icindir. (mm) Sip. No

* Yesil (silikon karbiir): Kahverengi tekerlekten daha ince olup ege 15,8 x 2,38 145-0071 === i EEEEE

izlerini ve cizikleri giderir. 15,8 145-0073 . . . .

* Kirmizi (silikon karbiir): yari esnek malzeme olup altin gibi 22,3x3,18 145-0072

hassas metaller igin uygundur. 22,3 145-0074

« Beyaz (aliiminyum oksit): Yar esnek malzeme olup gok hassas 6,35x23,8 145-0075

polisaj isleri igin kullanilir. Gigiler Yesil 180 kum
(mm) sp.No ;
15,8 x 2,38 145-0076 = = T =
15,8 145-0062
22,3%3,18 145-0077 . . . .
22,3 145-0063
Olgiiler Kirmizi 320 kum
(mm) Sip. No
15,8 x 2,38 145-0079 e e ) =
15,8 145-0081
22,3x3,18 150000 (@) @ .
22,3 145-0082
6,35 x 23,8 145-0068
Olgiiler Beyaz 400 kum
(mm) Sip. No i e o i
15.8%2.38 WE00p T <= ] ==
15,8 145-0083 1 r h o
22,3x3,18 145-0065 '/
22,3 145-0084 \‘""/
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Sapli Rugiler

Kum Ebat Max. Rpm  Sip. No Sap Ebat Sip. No Sip. No Sip. No
60 @ 38x0,9 24000 Gapi 80 Kum 180 Kum 220 Kum
3mm @6x15 353-0002 353-0004 353-0005
3mm @8x15 353-0006 353-0008 353-0009
3mm @10x15 353-0010 353-0012 353-0013
6mm @13x20 353-0014 353-0016 353-0017
6mm @15x20 353-0018 353-0020 353-0021
6mm @20x20 353-0022 353-0024 353-0025
6mm @20x25 353-0026 353-0028 353-0029
6 mm @25x25 353-0030 353-0032 353-0033
Plastik Taslar (Rugiler)
Uriin Ebat Sip. No
— Yuvarlak Tip @ 22x3 845-2200
‘ Kursun Tip 0 6x05 $45-9150 Yapiskanh Daire Zimparalar
Cap Kum Sip. No
13 60 105-0506
13 80 105-0508
13 100 105-0510
13 120 105-0512
13 180 105-0518
13 240 105-0524
. 13 320 105-0532
Uriin Sip. No 20 60 105-0706
— Cratex Kit # 777 146-7770 20 80 105-0708
Iz Cratex Kit # 778 146-7780 20 100 105-0710
> 20 120 105-0712
Cratex Kit # 777: 80 adet 20 180 105-0718
40-90-120-240 kum rugi ihtiva eder 20 240 105-0724
Cratex Kit # 778: 64 adet 20 320 105-0732
40-90-120-240 kum rugi ihtiva eder 25 60 105-1006
/ // / 25 80 105-1008
25 100 105-1010
25 120 105-1012
25 180 105-1018
| LastikParfatma Qubuklan | . 25 240 105-1024
25 320 105-1032
Kovuklarmn ve yivlerin parlatiimasi 38 60 105-1506
icin idealdir. Ozel olarak formiilize . 38 80 105-1508
edilmis silikon karbiir ¢ok iyi
neticeler vermektedir. 3 renk olarak . 38 100 105-1510
kodlanmistir: koyu kahverengi gok 38 120 105-1512
sert 220 kum alagimli malzemede 38 180 105-1518
kaba talas kaldirma igin, lacivert . 38 240 105-1524
renk 100 kum parlatma 6ncesi tala
kaldirma igin, Sn renk orta sertllktz 38 320 105-1532
yiksek parlatma 6ncesi igindir. . 50 60 105-2006
Cubuk uzunlugu takriben 25,4mm 50 80 105-2008
dir ve 2, 3, 4mm caplarindadir. . 50 100 105-2010
— Azami 15,000dev/dak. kullanilir. 50 120 105-2012
50 180 105-2018
. 50 240 105-2024
%likpaket  Mandrel gg jgg 132;3%
Renk Gap Sip. No. Sip. No.
Kahverengi 2mm  145-1270 145-1217
3mm_ 145-1271 145-1218 Yapiskanh Daire Zimpara Tutucular
4mm 145-1272 145-1219 .
- Sap Kafa Gapi Sip. No
Lacivert 2mm_ 145-1273 145-1217 (A BN C| "
1/8 13 840-0010
3mm 145-1274 145-1218 ' T T 1/8” 20 840-0030
4mm 145-1275 145-1219 1/8” 25 840-0050
Gri 2mm  145-1276 145-1217 ' : 1/8” 38 840-0070
3mm 145-1277  145-1218 T T A 14 13 840-0020
4mm  145-1278 145-1219 . 1 B. 1/4: 20 840-0040
3 mm Rod Mandreli , 2,380 sap 145-1218 : c._ 174 2 840-0060
D | E | D. 1/4” 38 840-0080
E. 1/4” 50 840-0090
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Silindirik Tip Sarim Zimparalar Mop Zimparalar (Sap Gapi 3 mm ve/veya 6 mm)

Max.

(A
@ Cap Kalinhk Devir Kum  Sip. No
’-h_""-: 20 5 25,000 80 107-5900
20 120 107-5905
|ﬁ 20 240 107-5912

(SRS RIS RN, ) (S RS RS ]

i 20 320 107-5915
e 30
i 30
240  107-5951
C] 30 0 107-595

25,000 80 107-5940
30 320 107-5955

120 107-5945

Q""--.._.r 30 5 400 107-5960
20 10 25,000 80 107-5920

20 10 120 107-5925

D _ 20 10 240 107-5932
*80 - 120 - 180 - 240 - 320 Kum ve Gaplar: @3 - @5 - 86 -010 - 913 ,"'"““-1. 20 10 320 107-5935
25 10 25000 80  107-5965
E 25 10 120 107-5970
Konik Tip Sarim Zimparalar 25 10 180 107-5976
L -5 25 10 320 107-5980
Uriin CapxBoy Kum _ Sip. No — 30 10 400 107-5985
KI1(25°) 5x25 60 107-1100
- Ki1(25) 5x25 80 107-1150 Vox
K1 (2’50) 5x25 100 107-1200 Cap Kalinlik Devir Kum  Sip. No
KI1(25°) 5x25 120 107-1250
[F] 38 13 17,000 40 107-7880
KI1(25°) 5x25 180 107-1350 ; m 3 50 107-7885
- KI1(25°) 5x25 240 107-1400 f@l i %8 3 80 1077890
KI1(25°) 5x25 320 107-1450 S
: = 38 13 120 107-7895
B2(5) 8x38 60 107-0100
VIR o 38 13 180 107-7900
B2(5) 8x38 80 107-0150 2 33 220 1077905
" B2(5) 8x38 100 107-0200
B2(5) 8x38 120 107-0250
@S  6) 5% T 00N Max.
B2(5) 8x38 240 107-0400 Cap Kalinhk Devir Kum  Sip. No
' B2(5) 8x38 320 107-0450 | 50 20 13,700 60  107-6850
C3(5) 10x50 80  107-0650 © 50 20 80  107-6900
C3(5) 10x50 120 107-0750 & 50 20 120 107-6500
C3(5) 10x50 320 107-0950 = 50 20 240 107-6650
- . . Max.
Manuel Yiiklemeli Serit Zimpara Tutucusu Gap Kahnhk Devir Kum  Sip. No

75 13 8,500 60 107-7950

Genislik  Renk Kum Sip. No

° 75 13 80 107-7955
6 Kirmizi 120 107-3610 /A 513 120 107-7960
' 6 Mavi 240 107-3612 13 180 107-7965
6 Yesi 320  107-3614 : 13 240 107-7970
6 Sarl 400 107-3616
6 Siyah 600  107-3618
13 Krmzi 120 107-3640 Hizlica Sokiiliip Takilabilen Zimpara Seti
13 Mavi 240  107-3642
13 Yesil 320  107-3644
20 Kirmizi 120 107-3670 Sip No: 845-2905
20 Mavi 240  107-3672 Ozellik
Serit Zimpara Genislik
6 Kirmizi 120 107-3621
6 Mavi 240  107-3625
6 Yesil 320  107-3627
6 Sari 400 107-3628
6 Siyah 600 107-3629
13 Kirmizi 120  107-3651 Sip No: 101-0440
13 Mavi 240  107-3655 44- parga 12,7 x 12,7mm baglangig kiti
13 Yesil 320 107-3657 (120, 180, 240, 320 kumlardan 10’ ar adet)
20 Kirmizi 120 107-3681 4 adet 2,38mm tutucusu ile birlikte,
20 Mavi 240 107-3685 plastik kutuda verilmektedir.
20 Yesil 320  107-3687
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Keskin Kenarli ince Bez Polisaj (Deri Merkezli

Bersurol g'?/",, Dikis Zay's' ?:ﬁ)Ngz - Ebat  Tip Sip No:

L - 013 Sert 281-0020

@ 3 5 140-8300 ; 020 Sert 281-0060

4 o 140-8400 ! @25 Sert 281-0060

140- B0y 5” 9 140-8500 i 031 Sert 281-0300

i 6 1 140-8600 @50 Sert 281-0501

6" 11 140-8650 263 Sert 2810700

076 Sert 281-0800

- 076 YanSert _ 281-1030

2100 Yar Sert 281-1040

Yapay Giideri Keceler 82,38 mm saf

B {5 S f\j-,

Gap x kalinlik Sip No:
25,4x9,53 mm  142-0020
254x4,76 mm  142-0024

Sapli Tekerlek Kece 82,38 mm saf

e

Gap x kalink
25,4 x 4,76 mm

Sip No:
288-2209

5-...___-.-

Cap

Sip No:

254

142-0300

Saplh Pamuk iplikli Kece 82,38 mm saf

A-H Dialux Parlatma Pastalari
Avrupa dan ithal en iyi kalitede parlatma pastalari.. Asindirici derecelerine gére homojen olarak en siki kontroller altinda Gretilmistir. Kegelere,
fircalara gok iyi bir sekilde yapisir az miktar da kullanilir hemen hemen hi¢ temizlemeye ihtiyag duyulmaz. Daha temiz muhafaza icin tek- tek

ambalajlanmistir. Gubuk dlgileri: 92 x 28,5 x 25 mm takriben 84 gr dir.

Tip Tanim-Agiklama Sip No:

A Dialux Bleu Tim metallere uygun ciladir. 215-1771
Mavi

B Dialux Janue Yumusak metallerin (sari, bronz 215-1772
Sari bakir) parlatilmasi igindir.

C Dialux Blanc GUmdas icin uygun ciladir. 215-1773
Beyaz

D Dialux Gris Paslanmaz celigin hassas parlatiimasi 215-1774
Gri icin uygun ciladir.

E Dialux Rouge Yesil altin ve glimlisiin ¢ok parlak olmasi 215-1775
Kirmizi icin uygun ciladir.

F Dialux Vert Sert kaplamali metallerin 6rn. platinyum, 215-1776
Yesil beyaz altin, krom, krom kobalt ve paslanmaz

celigin cok parlak parlatiimasi igindir.

G Dialux Noir Gumastn final parlatmasi igindir. 215-1777
Siyah

H Dialux Vornex Tiim metallerin 6n parlatmasi igindir 215-1778
Turuncu

. F12
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Gesswein 3mm Sapli Kegeler

Gesswein

USA

Parlatma Keceleri

i

|

1

n

Cld

Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No
Sert (3 mm Sap) 287-1010 287-1011 287-1020 287-1022 287-1030 287-1031 287-1040 287-1051
@ 10x13 0 13x25 0 6x6 @ 13x13 0 10x13 @ 13x25 @ 13x20 @ 13x20
¥ - - |
| | » ¥ 5 F Il
Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No
Sert (3 mm Sap) 287-1060 287-1100 287-1101 287-1102 287-1103 287-1104 287-1105 287-1106
213 @ 6x6 @ 6x10 @ 10x10 @10x13 @ 13x13 @ 13x20 @ 13x25
t I I I |
Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No Sip. No
Sert (3 mm Sap) 287-1107 287-1110 287-1111 287-1113 287-1114
@ 16x16 @ 20x20 @ 20x25 @ 20x38 @ 25x25

Sert Tip Sapsiz Keceler

Sert Tip Parlatma Keceleri

Ebat Sip. No Ebat Tip Sip. No
A.6 x38 288-4610 6x10 Silindir  288-0010
/ B.10x45 288-4620 10x13 Silindir  288-0020
C.13x45 288-4630 13x13 Silindir  288-0030
PRI iy 19x19 Silindir  288-0040
25 x 25 Silindir ~ 288-0050
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Parlatma Macunu

Cok Yumusak Lepleme Tahtas

Ebat (mm) Sip. No

3x3 825-0530
5x5 825-0532
3x6 825-0534
6x6 825-0536

Simichrome Polish

Tim metallere uygun diinyanin en iyi
cilasidir. Yiizeye yumusak bir bezle
uygulanir. Kaplamasiz yiizeylere zarar
vermez. Kimyasal cilalar gibi yiizeyden
katman kaldirmaz. Elmas pastadan
sonra ylizeye uygulanir. Yiizeydeki leke,
kir ve yagi temizler parlak metal
ylizeyleri yeniler. Metal yiizeyinde
olusturdugu ince tabaka sayesinde
Yumusak Lepleme Tahtasl oks§idasy0nu geciktirir ancak kararmasini

engellemez. Tim demir igeren ve

Ebat (mm) Sip. No icermeyen metallerde giivenle uygulanir.
n A. 23 825-0551
06 825-0557 )
B. 23 825-0541 Ebat Sip. No
6 825-0547 50 gr tiip 218-2050
C. 3x3 825-0501 250 gr teneke 218-2150
B 5x5 825-0503 1000 gr teneke 218-2200
3%6 825-0505 50 gr tip kutu 24’ i 218-2100
6x6 825-0507
Gesswein Siringa Tip ElImas Pastalar
1 1
| ﬂ
Sert Lepleme Tahtasi | i
\ Ebat (mm) Sip. No | |
X @2 mm 825-1201 !
A\ 02.5 mm 825-1202
N @3 mm 825-1203
B4 mm 825-1204 Mikron Kullanim Kum Renk Sip. No
N 1 siiper parlaklik 14.000 fildigi 890-8160
T 3 cok yiiksek parlaklik 8.000 sarl 890-8159
6 ayna parlakhg 3.000 turuncu 890-8158
9 yiiksek parlaklik 1.800 yesil 890-8157
GOk Sert Lepleme Tahtasi 15 hassas parlaklik 1.200 mavi 890-8180
Ebat (mm) Sip. No 30 hizli lepleme 600 kirmizi 890-8156
A. @3 825-0005 45 hizli talas kaldirma 325 kahverengi  890-8974
@5 825-0010
o T 25,0030
210 825-0030 SUPRA Vidali Siringa Tip Elmas Pastalar
213 825-0040
B. 3x3 825-0045 .
e
6x6 825-0060 .
C. 3x6 825-0050 .
6x10 825-0070
6x13 825-0080
B | C| 8 x 25 825-0110

Mikron Kullanim  Yaklasik Mikron  Kum Renk Sip. No

1-S siiper parlaklik 0-2 14.000 Fildisi ~ 217-0010
3-S  cok yiiksek parlaklk 2-4 8.000 Sari 217-0015
6-S ayna parlakhg 4-8 3.000 Turuncu  217-0020
9-S yiksek parlaklik 6-12 1.800 Yesil 217-0025
15-S  hassas parlakiik 10-20 1.200 Mavi 217-0030
30-S hizli lepleme 20-40 600 Kirmizi~ 217-0035
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Yiiksek Hizl EImas Piiskiirtme Freze Seti SZX Sag - Sol Parlatma Makinasi

Uriin Stroke Sip. No
-h.:.,_“- SZX 0-16mm __ 510-2245

Tam Boy: 20 mm, Max. Devir: 80.000

HUTHITH

T srag=

POWER HAND 2X BZX Serit Zimpara Makinasi

Uriin Sip. No
BZX Serit Zimpara Makinasi 510-2130

120 Kum 260 Kum

Uriin Sip. No  Sip. No
12 Parcalik Set 226-1601 226-1631
24 Parcalik Set 226-1600 226-1630

Gesswein Ucu Kivrik Elmas Ege

. . . e ( Zimpara Kollar Sip. No
¥a L
= St S;;;{" Kum _Sip. No 3 a_ Opsiyonel Diiz Kol (4mm icin) _ 510-0494
A A. 16R = 150 240-3165 \ NN 45 Acili Kol (6ve 8 mm igin) _510-0495
a ~ B. 18R 150 240-3180 S NS Dz Kol(6 ve 8mm igin) 510-0496
. C.22R 7% 150 240-3222
A D.24R 1} 150 240-3225
D] © E. 2R 1F 150  240-3230
S H -
a ~ 5 Parcalik Set rUSZEUNE  7-30X Genel Kullanim icin Ddner Alet
*Tam Boy: 150 mm Uriin Devir Sip. No
Z-30X 30.000  510-2280

Gesswein Elmas Ege

Sekil Kum Sip. No
A. i 140 241-0010
B. i 140 241-0020
C. s 140 241-0030
D
E
5

7% 140 241-0040 Turbo Tip Havali EGeleme Makinasi

T 140 241-0050

Parcalik Set 241-0250 W

Tam Boy: 140 mm, Sap Gapi: 3 mm, Dis Boyu:70 mm Strok Boyu Strok Sayisi Sip. No
1.8 mm Max. 10.000 850-1922

: - 0.5 mm Max. 10.000 850-1923
Gesswein Elmas Ege

Stil Sekil  Kum  Sip. No
RZ-15X and CZ-15X Havali Spiral Makinalar

i

=

Tam boy: 140 mm Yuvarlak {:} 230-270 241-0150

t--“—h —— Sekil Kum  Sip. No A
es—— A O 230-270  241-0500 '3
B] B. e 230270 241-0505 -
&= o e C. [ 230-270 __ 241-0510
&ﬂ D. /. 230270 241055
e e e — E._ 1 230270 2410520 o .. ) .
E______ 230-270 241-0525 Uriin i Max. Devir PSI CFM Sip. No
@ Tam boy: 100 mm 5 pargalik set A. 120 53.000 85 4.2 850-0905

: - : B. Diiz 65.000 85 4.2 850-0900
Z-2X ve Z-6X Recipro Egeleme Makinasi
Uriin Stroke Sip. No . - .
70X 0-2.0mm 510-2150 UHT Tip Turbo Haval Egeleme Makinasi

Z-6X 0-6,0mm 510-2160

Stroke/ Strok PSI CFM Sip. No
Dakika Boyu
22.000 0.7 mm 90 1.65 850-0930
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90° Havali Zimpara Makinasi (Yiiksek Torklu) SUPRA “MM” Disk Tip 3mm Kil Fircalar
Max. RPM_ PSI  CFM  Sip. No @19 mm Kil firga yumusak ~ 112-7035
22,000 85 14,2 850-7013

\ﬂ @19 mm Kil firga sert 112-7132

SUPRA Giris Seviyesi Firca Seti 3/32”

12 adet Metal yiiksiikli set ~ 112-8000

SUPRA “ME” Konik Tip 3 mm Kil Firca

..?Js-{k-r ..I .r/
@ 8 mm Kil firga, sert 110-9662 ll\«ax F

Biiyiitecli Kafa Bandi

istenildiginde mercek yukar kaldirilabilir.
1,5 x bliylitme orani 270-1120
AR 1Y il T 3,5 x bliyiitme orani 270-1180
SUPRA “MM” Konik Tip 3mm Tel Firca d

Bausch & Lomb® Coddington Biiyiitecleri

@ 6,3 mm Piring firca 110-8721

10 x biyttme orani  270-2010

E w 20 x bilyitme orani  270-2030

SUPRA “MM” Konik Tip 3mm Kil Fircalar

Dokuma Biiyiiteci

@ 25 mm Kil firca, sert 112-7642 # i
@25 mm Kil firga, yumugak ~ 112-7542

Sip No: 272-4050

x10 biiyiitme oranina sahiptir
adindan da anlagilacagi gibi hassas
dokumalarr inceleyecek nitelikte bir
mercektir, her tirld blyiitme amagh

@19 mm Kil firca, sert 112-7622 cullanlabilir
Bilyiitecli Masa Lambasi
@14 mm Kil firca, yumusak ~ 112-7522 _ | Mercek: 3 diopter
[0 (® Mercek capi: 127mm
[ N Lamba: T9-22\Watt Florasan
SUPRA “MM” Konik Tip 3mm Tel Fircalar ol Renk: Beyaz

Eg(Ee

o) @ 14 mm Piring firga 112-7721 . ——
T2-7896 Rasa, 5 Uc ile Birlikte

@ 14 mm Paslanmaz firca

e
iy Sip No:  846-2050

SUPRA “MM” Disk Tip 3mm Metal Fircalar \( r[,H;\‘

f @19 mm Piring firca 112-7231

Gelik, aliminyum, piring ve demir’den is parcalarinin 2,38mm den daha
biyik delik kenarlarin keskinligi veya kaba talasi raspa ile alinir . 5 adet
kivrik ug bileylenmig yiksek hiz celiginden imal olup saplarin ¢api 3,18mm
dir ve uzun yapidadir, boylelikle kinlma riski azalmaktadir. Her ug kendi
\f: @19 mm Paslanmaz firca 112-7331 etrafinda 360° serbestge déner, béylece egimleri ve kontirleri rahatca
J takip eder. Tutucunun dzel haznesi sayesinde uglar govdede bulunur ve
kolay ug ¢ikartma mekanizmasi ile hizli ug degisimi saglanir. Tutucu boyu

16 127mm dir.

d
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Weldmax 350 Microwelder Soguk Kaynak Makinas!

Weldmax 350 ile kaynak yapmanin avantajlan - Celik i¢in

Tamir kaynagi yapilan bélgeye 1si vermediginden, metalde stres, bozulma veya gekme olmaz. Kaynak
malzemesi ¢ok az diizeyde oldugundan elle veya el aleti ile rahatlikla diizeltilebilir. Kaynak isleminden
sonra sertlestirme ve kaplama rahatlikla yapilabilir. Kaynak yapilirken elektrod yiizeye sikica
bastirilarak uygulanir. Kiigtik kalip hasarlarinin onarimi igin idealdir. Argon veya lazer kaynagina ayrica
ihtiyac duyulmaz. Kullanimi glvenli ve kolaydir. Ozel bir egitim gerektirmez. Zehirli kaynak dumani
veya toksik gaz olusmaz. Gapaklanma ve pullanma olusmaz. Yiiksek kaliteli kaynak alagimlari yiizey
kirliligine sebebiyet vermeden ve giivenilir netice elde edilir.

Kalip 6mriini uzatin ve tamir masraflarini %85 oraninda disdrtr.

Hizli ve glicli Weldmax 350 Microwelder ¢ok kiiciik kalip alanlarinda kontrollii onarim gergeklestirmek
icin tretilmigtir. Cok zor is kogullari altinda bile kaynagin homojen ve piiriizsiiz olmasini modern
elektronik sayesinde tam desteklemektedir. ok kisa ama giiclii darbeler sayesinde incecik, hassas
kaynak yapmak mamkiin kihnmistir.

Sip No : $11- 0015

Giris Voltaj : 230V/60 Hz

Azami gig : 1500 VA

Kontrol Sistemi  : SCR anahtarlama sistemi
Zamanlayicl : 200 dak.

Cikis gtici ;1200 W

Gikig gerilimi : 0-10V

Gikig akimi : 0-1600 A, 0-700A hassas fonksiyon

Auto fonksiyonu : Akim desarj fonksiyonu kesik kesik veya stirekli kaynak
Olgii ve agirlik ;165 x 425 x 385 mm 18 kg

-

Kose Kaynag Kose Kaynag Tamir olmus kenar

Kalip Onarimi Kenar Kaynagi Kalip Onarimi
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Soguk Kaynak Elektrotlari
Olgiiler(mm)

Tip (dxLxD)  Sip.No

& —————— A Yuvarlak 2x50x3 511-0180

3x50x3  511-0181

d — 4x60x4 5110182

¢ D 5x60x5  511-0183

[ [ ———— 5y 2x50%x2  511-0185

3x50x3  511-0186
4x50x4  511-0187
5x50x5  511-0188
C. Taper 25x50x4 511-0189
25x50x5 511-0190

Sac Plaka
Tip Malzeme Sip. No
0,1x30x70 NTA1 511-0280
0,2x30x70 NTA2 511-0281
0,1x30x70 NS1 511-0282
| 0,2x30x70 NS2 511-0283
0,2x5x100 NT6 511-0268
0,1 x5x100 NAK80 511-0270
0,2x5x100 NAK80 511-0260
0,2 x5x100 STAVAX 511-0264
Tel
=
00,3 mm 00,6 mm
Malzeme Sertlik Sip. No Sip. No
NAK80 HRC 38-40 511-0379 511-0374
NAK55 HRC 38-40 511-0376 511-0375
STAVAX HRC 50-52 511-0378 511-0377

Standart Tozlar (Kaba Hasarlar icin)

Tip Malzeme Sertlik Sip. No
N40 Ni-Cr Alloy HRC 36-42  511-0220

N90 Ni Alloy HRC 16-20  511-0221
N50 Ni Alloy HRC 47-53  511-0222
N13 Ni Alloy HRC 10-15  511-0223
NS8 SS 304 HV 200 max_ 511-0224
NS12 SS316 HV 200 max  511-0225

N39 Stavax/PD555 ~ HRC 50-52  511-0233

Standart Tozlar (Kiiciik Hasarlar icin)

Tip Malzeme Sertlik Sip. No

N14 ~ SCM,PHM2-2311  HRC 30+ 511-0247
N15 SNCM,HPM17 ~ HRC 30-35  511-0248
N16 SNCM,2767 HRC 30-35  511-0249
SA60  UDHOLM ASP  HRC 58-72  511-0239

QL)Y

0,2 mm 00,3 mm 60,4 mm @0,5mm
Malzeme Sertlik Sip. No Sip. No  Sip. No Sip. No
SS ALLOY HRB 90 511-0290  511-0291 511-0292 511-0293

OZEL TUNGSTEN CARBIDE KAYNAK ve KAPLAMA MAKINASI

Ebat (mm)  Agirhik (Kg) Voltaj Kuvvet Sip. No

280 x 150 x 130 7 230V, 60HZ, 4amp 0,4 KW 999-0001

Kaplanan ve kaynak yapilan parcalarin dmriinii 10 kata kadar artirir. Bu sekilde
uygulandiginda parganin maliyetini 5 - 10 kata kadar diisiiriir.

ELMAS KAPLAMA

Bu kaplama sayesinde ultra-sert yiizey elde edilir. (78-80 Rockwell C.) Kaplama
kalinligi ise kaplanacak malzemeye gore 5 ila 25 mikron arasi degisir.

DELME (STAMPING) iSLEMi

Zimba ve miihrelerin dmriinii arttirir, capak cekmelerinin 6niine gecer. Acil miidahale
(aspirin tedavi) gerektirdigi zamanlar kullanilabilir. Ozel ¢akilarin kesme kenarlarinin
kiiciik kabuk atan yerlerin dolgusu yapilabilir. Ozellikle paslanmaz saclarda ¢apaklarin
geri cekmemesi icin mihrenin icine noktasal dolgu yaparak problemi ¢ozer.
Uygulanan zimba ve miihrenin émrii 6 ila 10 kat artar.

KESICi ALETLER

Bilenmis parmak freze, matkap, modiil bigaklarinda agizlarin kaplamasinin asindig
yerleri tungsten carbide veya titanyum carbide kaplayarak sertlestirir (78-80 HRc)
ve omrin0 artinr.Uglar (bits), frezeler, kilavuzlar, paftalar, matkaplar, raybalar, dis
cekme kalemleri, havsa frezeler, punta matkaplari, testereler, bigaklar vs.

I F18

SEKILLENDIRME (FORM VERME) ALETLERI

Form vermede kullanilan pargalara, kaliplara ve aletlere uygulandiginda émriini
arttinir ve operasyon zamanini kisaltir.

PENSLER ve MENGENELER
Yiizeysel islemle émiir ve verimliligi artar.

DOVME KALIPLARI
Yiizey kaplama ve kaynak islemi ile dmrii 5 ila 10 kat artar.

MAKINA PARGALARI
is goren makina parcalarina uygulanmasiyla verimliligi ve émri artirir.

OZEL ELEKTROTLAR

Tungsten-Carbide ~ @1/8” x 2 1/2”
Tungsten-Carbide ~ @1/16” x 2 1/2”
Tungsten-Carbide ~ @1/32” x 2 1/2”
Titanyum-Carbide ~ @1/8” x 2 1/8”
STANDART EKiPMANLARI

Giig Unitesi, el aleti, giic kablosu, topraklama kablosu, 1/8” x 2 1/2” ve 1/16” x 2 1/
Tungsten-carbide elektrot ve kullanma talimati.

ORNEK UYGULAMALAR

[ .
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SLARDON

WALLORBE

Sip. No: Boy: No:

LA 2442 140 mm No:0 Vallorbe 6'li Saatci Ege Seti
LA 2442 140 mm No:2 Vallorbe 6'li Saatci Ege Seti e e 21

LA 2442 100 mm No:0 Vallorbe 6'li Saatci Ege Seti Sip. No: Boy:  No:

| .

vallorbe

|

et et 2
Habilis
. T

. — -

WL

LA 2442 100 mm No:2 Vallorbe 6'li Saatgi Ege Seti LA 2445 200 mm No:0 Vallorbe €'l Saatci Ege Seti

— W— LA 2445 200 mm No:2 Vallorbe 6l Saatci Ege Seti
T ' RA 2727 Habilis 6’ Vallorbe Bilyik Mum Ege Seti

Sip. No: Boy: No:

Sip. No: Boy: No:
LR 12186 180 mm No:0 Vallorbe Riffler Kalipci EGe Seti

LR 12156 150 mm No:2 Vallorbe Riffler Mini Kalipgi Ege Seti

LR 12156 150 mm No:4 Vallorbe Riffler Mini Kalipci Ege Seti

LR 12186 180 mm No:2 Vallorbe Riffler Kalip¢i Ege Seti

A ol S e
i e T —
Sip. No: ;
RA 12286 180 mm Vallorbe Riffler Mum Ege Seti

Sip. No: Sip. No:
LE 3092 Escapement Kalipci EGe Seti RA 2525 140 mm Habilis Ufak Mum Ege Seti

Habilis
:- u.'- |..-q:.-. ]

Sip. No:
LH 2627 215 mm No:00
LH 2627 215 mm No:2
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ve KESICi TAKIMLAR
MAKINA SAN. ve TiC. LTD. $Ti.

@ SBS TEKNIK

TESViYE EGELERI

ESAS TESVIYE EGELERI URUN TABLOSU BAHCO TESVIiYE EGELERi URUN TABLOSU

Form in¢ Kalm Orta ince Form ing  Kalm Orta ince

4 * * * 4 "

» * * * 6" B N
| ® ]

Lama (Hand) |~ g» * * * Lama (Hand) g’ . . .

10 * * * 10" « * %

107 * * * 19" « * %

4 * " * 4 x X
Q 6" * * * Q 6" * * *
Yanim Yuvarlak g N N . Yarim Yuvarlak g . . .

10 * * * 10" x * x

12” * * * 127 * * *

4 N * * 4 . .

6" x " * 6’ . .
O] Ol v
Yuvarlak o . . . Yuvariak o . . .

107 * * * 197 . %

4 N * " 4y X
Ug Kése 6 ’ ’ . Ug Kése 6 ’ ’ .

8" * . * 8" . * «

10” * * * 10” * * *

12” * * * 12" * *

4 * N * 4 . .

6" * * * 6" . * %
Dért Kése 8’ * * * Dért Kose 8” * * *

10 * " * 10" « * %

127 * * * 1" N *

47 * 6" *

6” * ] §” *
(ikimnEfr?SDiuz 8’ * (ikiﬁiff,?%‘uz) 10” *

10” * 2’ *

12” *

TESVIYE EGE SAPLARI
NO 1

NO 2 NO3

Form Tipi . Form Tipi [ Form Tipi [

. F20



